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2.1 Opis ogolny.
2.1.1 Podstawa opracowania.
- Umowa i uzgodnienia z Projektantem generalnym i Inwestorem.
- Normy i normatywy techniczne oraz literatura zwigzana z tematem.
- Konsultacje branzowe.
- Wytyczne technologiczne.
- Dokumentacja archiwalna obiektu.
- Inne warunki i opinie wymagane przepisami.
Inwestor:
Zaktad Energetyki Cieplnej w Orzyszu Sp. z o0.0.
ul. Kajki 4, 12-250 Orzysz
2.1.2 Zakres opracowania.
Przedmiotem opracowania jest projekt wykonawczy w czesci konstrukcyjnej zwigzany z

przedsiewzieciem dotyczacym montazu wezta cieplnego w budynku 172 na terenie jednostki wojskowej w
Orzyszu. Zakres opracowania obejmuje prace budowlano-konstrukcyjne niezbedne do wykonania podczas
adaptacji czesci istniejgcego pomieszczenia magazynu oleju na pomieszczenie wezia cieplnego w budynku
172.

2.1.3 Ogodlna charakterystyka obiektu.

Istniejgcy budynek nr 172 znajduje sie na terenie jednostki wojskowej w Orzyszu. Fragment budynku
w obrebie ktérego znajduje sie istniejgce pomieszczenie magazynu oleju, jest obiektem parterowym. Poziom
posadzki wynosi +/-0,00m, natomiast wysokos¢ catkowita budynku w przedmiotowej czesci wynosi ~3,5m,
liczagc od poziomu terenu (bez uwzgledniania kominéw). Wymiary istniejgcego pomieszczenia magazynu

oleju wynoszg L=~8,70m x B=~3,77m x H=~2,65m (dane wg otrzymanej dokumentacji archiwalnej).

2.1.4 Normy i normatywy i wykorzystane materialy.

1. PN-EN 1990
2. PN-EN 1991-1-1

Podstawy projektowania konstrukciji.
Oddziatywania na konstrukcje. Oddzialywania ogolne. Ciezar objetosciowy, ciezar
wiasny, obcigzenia uzytkowe w budynkach.

3. PN-EN 1991-1-2 Oddziatywania na konstrukcje. Oddziatywania ogélne. Oddziatywania na
konstrukcje w warunkach pozaru.

4. PN-EN 1991-1-3 Oddziatywania na konstrukcje. Oddziatywania ogdlne- obcigzenie $niegiem.

5. PN-EN 1991-1-4 Oddziatywania na konstrukcje. Oddziatywania ogdlne- oddziatywania wiatru.

6. PN-EN 1991-1-5. Oddziatywania na konstrukcje. Oddziatywania ogélne- oddziatywania termiczne.

7. PN-EN 1992-1-1.  Projektowanie konstrukcji z betonu. Reguty ogdine i reguty dla budynkow.

8. PN-EN 1992-1-2.  Projektowanie konstrukcji z betonu. Reguty ogélne . Projektowanie z uwagi na
warunki pozarowe.

9. PN-EN 1993-1-1.  Projektowanie konstrukcji stalowych. Reguty ogdlne i reguty dla budynkow.

10. PN-EN 1993-1-2 Projektowanie konstrukcji stalowych. Reguty ogdlne. Obliczanie konstrukcji z uwagi
na warunki pozarowe.

11. PN-EN 1993-1-3. Projektowanie konstrukcji stalowych. Reguly ogolne. Reguly uzupetniajgce dla
konstrukcji z ksztattownikéw i blach profilowanych na zimno.

12. PN-EN 1993-1-5.  Projektowanie konstrukcji stalowych. Blachownice.

13. PN-EN 1993-1-8.  Projektowanie konstrukcji stalowych. Projektowanie weziow.

14. PN-EN 1997-1 Projektowanie geotechniczne. Zasady ogoine.
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15. Tablice do projektowania konstrukcji metalowych, Praca zbiorowa, Arkady 2006.

Stal zbrojeniowa: A-IIIN.
Beton: C25/30WS8.
Stal S355.

2.2 Opis szczegoétowy

2.2.1 Zakres planowanego przedsiewziecia pod katem konstrukcyjnym i jego wptyw na konstrukcje
istniejagcego budynku

Planowane podzielenie istniejgcego magazynu oleju na oddzielne dwa pomieszczenia tj. magazynu
oleju oraz wezta cieplnego niesie za sobg koniecznos¢ przeprowadzenia nastepujgcych prac:

a) Wykonanie $cianki dzialowej na catg wysoko$¢ pomieszczenia w potowie diugosci pomieszczenia
dzielacej je na dwie czesci. Scianka w czesci dolnej, tj. do wysokosci 90cm musi byé szczelna oraz
musi by¢ przygotowana na parcie oleju znajdujgcego sie w magazynie oleju, tj. pracowac jako
$ciana oporowa. W celu wykonania $ciany nalezy sku¢ fragment istniejgcej posadzki i wykonac tawe
fundamentowg na catg szeroko$¢ pomieszczenia. Przekrdj poprzeczny tawy: H=min.35cm X
B=min.60cm. tawe nalezy zbroi¢ pretami poprzecznymi @12 w rozstawie 20cm dotem i gora,
podtuznie po 3 sztuki @12 dotem i gorg. Dopuszcza sie wykonanie sciany na dwa sposoby:

Wersja 1: petna $ciana zelbetowa o grubosci 18cm do wysokosci 90cm ponad poziom posadzki,
powyzej Scianka murowana o grubosci 12cm. Z czesci zelbetowej nalezy wypusci¢ rdzenie zelbetowe o
przekroju B=H=18cm na petng wysokos$¢ $ciany w rozstawie nie wiekszym niz 1,5m, stanowigce
usztywnienie dla catosci. Sciane oporowg nalezy zbroié pretami pionowymi @12 co 20cm (od strony
magazynu oleju) oraz @8 co 20cm (od strony wezta cieplnego), pretami poziomymi @8 co 20cm obustronnie.
Rdzenie nalezy zbroi¢ pretami podtuznymi @16 w ilosci 4 sztuk, strzemiona @6 co 15cm. W poziomie gory
Scianki dziatowej nalezy wykonaé wieniec o przekroju B=H=18cm ,domykajacy” Scianke od géry. Wieniec
nalezy zbroi¢ podtuznie 4012, strzemiona @6 co 20cm. Zbrojenie pionowe $cianki oporowej oraz rdzeni
nalezy prawidlowo zakotwi¢ w tawie fundamentowe;.

Wersja 2: do wysokosci 90cm ponad poziom posadzki sciana murowana o grubosci 18cm, powyzej
$cianka murowana o grubosci 12cm. Z tawy fundamentowej nalezy wypusci¢ rdzenie zelbetowe o przekroju
B=H=18cm na petng wysokos¢ Sciany w rozstawie nie wiekszym niz 1,5m, stanowigce usztywnienie dla
cafosci. Rdzenie nalezy zbroi¢ pretami podtuznymi @16 w ilosci 4 sztuk, strzemiona @6 co 15cm. W
poziomie gory $ciany oporowej (tj. poz. gory +0,90m) oraz goéry sScianki dziatowej (tj. poz. géry ~2,65m)
nalezy wykona¢ wience usztywniajgce o przekroju B=H=18cm. Wieniec dolny nalezy zbroi¢ podtuznie 416,
natomiast wieniec gérny 4@12, zbrojenie poprzeczne obydwu wiencéw w postaci strzemion &6 co 20cm.
Zbrojenie pionowe rdzeni zelbetowych nalezy prawidtowo zakotwi¢ w fawie fundamentowe;.

Uwaga:

Dopuszcza sie alternatywnie zastosowanie profili stalowych zamiast przekrojow Zzelbetowych (dotyczy
rdzeni i wiencow). W takim przypadku stupki nalezy kotwi¢ do fundamentu za pomoca np. kotew wklejanych.
W przypadku zastosowania profili stalowych, ich przekroje nalezy dobra¢ adekwatnie do przewidywanych sit
i przeznaczenia projektowanej sciany.

Uwaga:
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Po wykonaniu $cianki oporowej/dziatowej nalezy odtworzy¢ warstwy posadzkowe po obydwu stronach
sciany. Niezmiernie wazne jest, aby po stronie magazynu oleju zachowa¢ szczelnos¢ na linii posadzka-
Sciana.

b) Wykonanie studzienki kanalizacyjnej @60cm. Do wykonania studzienki zaleca sie zastosowanie

prefabrykowanych kregdéw betonowych. Studzienke nalezy przykry¢ od goéry kratka.

c) Wykonanie otworu drzwiowego w $cianie zewnetrznej. D6t otworu na poz. +/-0,00 (poziom
posadzki), géra na poz.~+2,10m (nie liczgc nadproza), szerokos¢ otworu ~1,25m. Nad otworem
nalezy wykonaé nadproze w postaci belki stalowej min. 2xIPE120, stal S355. Belke nalezy oprze¢ na
murze na gtebokos¢ min. 15cm po kazdej stronie. Przestrzenie pomiedzy profilami nalezy
wyszpatdowac.

Uwaga: W przypadku stwierdzenia istniejgcej belki nadprozowej w $cianie w okolicy planowanego

otworu, nalezy wykonac¢ czynnosci zgodnie z rysunkiem K.2.

Kolejnos¢ prac w przypadku wymiany belki nadprozowej istniejgcej na dluzszg (belka min. 2
elementowa):

- wykué otwér w Scianie ponizej istniejgcej belki nadprozowej zachowujgc gtebokosé jej oparcia na
$cianie o wartosci min 15cm na kazdej stronie belki

- podstemplowac istniejacy otwér po jednej stronie grubosci muru, zaktadajgc krawedziak na catej
dtugosci otworu

- usunac¢ istniejgcg belke nadprozowa z drugiej strony (w stosunku do strony podstemplowanej)

- powiekszy¢ bruzdy na dtugos¢ nowego, dtuzszego nadproza

- obsadzi¢ nowg belke nadprozowag

- po zwigzaniu zaprawy podstemplowac¢ nowe nadproze np. za pomocg stempla zatozonego poprzednio
- analogicznie postepowac z drugg strong muru, czyli druga belkg nadprozowg

- wykona¢ otwory w potowie wysokosci belek stalowych i przepuéci¢ przez nie Sruby fgczagce M16 w
rozstawie poziomym maksymalnie 50cm

- wypetic belki, osiatkowac¢ np. siatkg z widkna szklanego lub stalowg

- otynkowac.

Kolejnos¢ prac w przypadku wykonania nowego nadproza powyzej istniejgcego i usuniecia istniejgcego:
- wyku¢ otwdr w Scianie ponizej istniejgcej belki nadprozowej zachowujgc gtebokosé¢ jej oparcia na
Scianie o wartosci min 15cm na kazdej stronie belki

- podstemplowa¢ elementy konstrukcyjne oparte na przedmiotowej Scianie w miejscu otworu przed
rozpoczeciem prac

- wykonaé bruzdy na gteboko$¢ osadzenia belki w murze (maksymalnie potowa grubosci muru) po jedne;j
stronie Sciany w miejscu przewidzianej belki nadprozowej powyzej istniejagcego otworu drzwiowego.
Wysokos¢ bruzdy musi by¢é dostosowana do wysokosci profilu stalowego belki, dtugos¢ bruzdy zalezna
od planowanej szerokosci otworu oraz minimalnej szerokosci oparcia belki — wg wytycznych podanych
na rysunku K.2. Bruzde nalezy wyku¢ starannie i ostroznie, zeby nie naruszy¢ konstrukcji muru.

- w wykutej bruzdzie osadzi¢ nowg belke nadprozowg na zaprawie cementowej z wywazeniem na
podporach klinami lub podkfadami. Zaprawe nalezy naktada¢ w taki sposob, aby wypetnita szczelnie

gniazda belek oraz przestrzen nad i pod belka.



Wezet cieplny w budynku 172 na terenie jednostki wojskowej w Orzyszu. ~JuWa”Sp. z 0.0.
Projekt wykonawczy. Konstrukcje. Opis techniczny

- po zwigzaniu zaprawy (~7dni) mozna przystgpi¢ do wykonania powyzszych czynnosci po drugiej
stronie muru i osadzenia drugiej belki nadprozowe;.

- wykona¢ otwory w potowie wysokosci belek stalowych i przepusci¢ przez nie sruby tgcze M16 w
rozstawie poziomym maksymalnie 50cm

- wypetnic¢ belki, osiatkowac np. siatkg z wtdkna szklanego lub stalowg

- usung¢ starg belke nadprozowg znajdujgcy sie ponizej belki wykonanej

- w razie koniecznosci zastosowaé np. stalowe elementy (np. katowniki, ceowniki) do wypetnienia
dystansu pomiedzy dolnym poziomem profili stalowych belek a gérnym poziomem docelowego otworu
drzwiowego, poprzez ich przyspawanie do dotu do profili belki. Ich rodzaj i wielkosé nalezy dopasowaé
na budowie w zaleznosci od powstatych dystansow.

- wypetni¢ przestrzen, osiatkowac np. siatkg z widkna szklanego lub stalowg

- usung¢ stemple

- otynkowacd.

W razie koniecznosci mozna rowniez rozwazy¢ powiekszenie otworu drzwiowego poprzez wykonanie
otworow prostopadilych do Sciany powyzej nadproza istniejgcego w rozstawie maksymalnym 50cm,
przepuszczenie przez te otwory belek poprzecznych — stempli, podstemplowanie nadproza mozliwie
blisko $ciany, nastepnie wykucie starego naproza, wykonanie nowego, podmurowanie, usuniecie stempli

i belek poprzecznych.

Kolejnos¢ prac w przypadku wykonania nowego nadproza (brak istniejgcego):

- podstemplowac elementy konstrukcyjne oparte na przedmiotowej Scianie w miejscu planowanego
otworu przed rozpoczeciem prac

- wykona¢ bruzdy na gteboko$¢ osadzenia belki w murze (maksymalnie potowa grubosci muru) po jedne;j
stronie Sciany w miejscu przewidzianej belki nadprozowej. Wysoko$¢ bruzdy musi by¢ dostosowana do
wysokosci profilu stalowego belki, dtugos¢ bruzdy zalezna od planowanej szerokosci otworu oraz
minimalnej szerokosci oparcia belki. Bruzde nalezy wyku¢ starannie i ostroznie, zeby nie naruszyé
konstrukcji muru.

- w wykutej bruzdzie osadzi¢ belke nadprozowg na zaprawie cementowej z wywazeniem na podporach
klinami lub podktadami. Zaprawe nalezy nakladac¢ w taki sposéb, aby wypetnita szczelnie gniazda belek
oraz przestrzen nad i pod belka.

- po zwigzaniu zaprawy (~7dni) mozna przystgpi¢ do wykonania powyzszych czynnoéci po drugiej
stronie muru i osadzenia drugiej belki nadprozowe;.

- wykona¢ otwory w potowie wysokosci belek stalowych i przepusci¢ przez nie sruby tgcze M16 w
rozstawie poziomym maksymalnie 50cm

- wyku¢ otwér drzwiowy ponizej wykonanej belki nadprozowe;.

- wypetni¢ przestrzen, osiatkowac np. siatkg z widkna szklanego lub stalowg

- usung¢ stemple

- otynkowac.

Uwaga:
Ze wzgledu na charakter powyzszych prac ktére mogg powodowac ingerencje w istniejgce elementy
konstrukcyjne budynku, wszelkie czynnosci nalezy wykonywa¢ pod nadzorem osoby do tego

uprawnionej!
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d) Wykonanie otworu w $Scianie zewnetrznej o wymiarach B=~31cm x H=26cm na potrzeby kanatu

nawiewnego typu Z. D6t otworu na poz. +2,00m (tj. 2,0m od poz. posadzki). Nad otworem nalezy

wykonaé nadproze w postaci beleczki stalowej min. 2xIPE80 (utozonych obok siebie), stal S355.

Oparcie belki min. 10cm po kazdej stronie. Przestrzenie pomiedzy profilami wyszpatdowac. Sposéb

wykonania belki nadprozowej opisano w punkcie powyzej (dotyczgcym wykonania otworu

drzwiowego).

2.2.2 Warunki wykonania.

- Standardy wykonania: Konstrukcja klasy EXC2 wg normy PN-EN 1090-2.

- Materialy: Materiat na konstrukcje (stal) zgodnie z EN 10025:2007 i PN-EN 1024:2006 S235JR, S355J2.

- Pofaczenia Srubowe:

Potgczenia zwykte niesprezone z uzyciem $rub klasy 5.8. Sruby skrecaé do odczuwalnego oporu przy uzyciu

standardowych lub pneumatycznych kluczy.

- Pofaczenia spawane:

Spoiny wykonane wg EN-ISO 5817:2009 poziom ,C”

2.2.3 Zabezpieczenie antykorozyjne.

Na podstawie analizy zagrozen srodowiskowych przyjeto, ze klasa korozyjnosci srodowiska jest:

- C2 wewnatrz obiektu,

Nie stwierdza sie szczegolnych zagrozeh srodowiskowych, w tym eksploatacje elementéw stalowych

pozostajgcych czesciowo w wodzie lub zanurzonych czesciowo w gruncie.
a) Materiaty malarskie:
1. Nazwy wiasne:

- Wszystkie nazwy wiasne produktéw i materiatdow przywotane w specyfikacji stuzg ustaleniu
pozgdanego standardu wykonania i okre$lenia wtasciwosci i wymogow technicznych zatozonych w

dokumentacji technicznej dla projektowanych rozwigzan.

- Dopuszcza sie stosowanie wyrobéw innych producentéw pod warunkiem spetnienia tych

samych wtasciwosci technicznych (réwnowaznych).
2. Dopuszczenie do stosowania:

Do wykonania zabezpieczeh antykorozyjnych nalezy stosowaé wyroby posiadajgce dopuszczenie do

stosowania w budownictwie.

Za dopuszczone do obrotu i stosowania uznaje sie wyroby, dla ktérych producent lub jego upowazniony

przedstawiciel:

- dokonat oceny zgodnosci z wymaganiami dokumentu odniesienia wg okreslonego systemu

oceny zgodnosci,

- wydat deklaracje zgodnosci z dokumentami odniesienia, takimi jak Polskie Normy lub aprobaty

techniczne,
- oznakowat wyroby znakiem CE, lub:

- wydat oswiadczenie, ze zapewniono zgodnos¢ wyrobu dopuszczonego do jednostkowego
zastosowania w obiekcie budowlanym z indywidualng dokumentacjg projektowg uzgodniong  z

autorem projektu budowlanego.
3. Wiasnosci:

- materiaty malarskie poszczegdélnych grup podanych w tabeli zestawdw malarskich, powinny

posiadac wiasnosci nie gorsze niz materiaty podane w ponizszej tabeli (rGwnowazne):

Nr
Rodzaj Producent Oznaczenie
farby

Cechy powtoki
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Nr

Rodzaj Producent Oznaczenie Cechy powtoki
farby

Uzywany jako grunt lub
miedzywarstwa w systemach

. epoksydowych i
ru?avc;l\lljvi;g\?vrgkow;,lnt TEMACOAT | poliuretanowych odpornych na
1. eg oksvdo ut\legrgzan Tikkurila GPL-S Scieranie i agresje chemiczna,
poksydowy y Coatings PRIMER doskonata przyczepno$¢ do

poliamidem, zawierajgcy

fosforan cynku powierzchni stalowych,

aluminiowych i ocynkowanych,
nadaje sie do szybkiego
przemalowania.

Uzywana jako powtoka
nawierzchniowa w systemach

Dwusktadnikowa, epoksydowych i

potpotyskowa . .
; poliuretanowych, narazonych
2. p?]I;JV\rI(iaé?: Cohv;/]:iiorzlgba Tikkurila TEMATHANE na warunki atmosferyczne i
utwardzana ' Coatings 50 Scieranie. Trwala, nie

kredujaca, tatwa w utrzymaniu
czystosci powtoki, o bardzo
dobrej trwatosci koloru i
potysku.

izocyjanianem
alifatycznym

- rozpuszczalniki, utwardzacza i inne materiaty malarskie nalezy stosowac scisle  wg wytycznych
producentow farb.
- dobdr koloréw warstw wierzchnich nalezy uzgodni¢ z Inwestorem.
4, Przechowywanie, sktadowanie i transport:
Wszystkie materiaty malarskie powinny by¢ przechowywane w warunkach umozliwiajgcych
odpowiednig ochrone przed wptywami atmosferycznymi.
5. Technologia prac malarskich:
5.1. Techniki malowania:
Malowanie nalezy wykonywaé w uzywajgc odpowiednich technik zgodnie z tabelg lub zgodnie
Z zaleceniami producenta.
5.2. Warunki prowadzenia prac malarskich:
Prace malarskie nalezy przeprowadzi¢ przy wilgotnosci powietrza i temperaturze podanych w
instrukcjach fabrycznych farb. W przypadku braku danych nalezy malowac¢ przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie wiekszej niz 90% i przy temperaturze powietrza minimum + 5°C i maksimum
+40°C. Powtoki z farb epoksydowych nie mogg by¢ naktadane przy temperaturze ponizej +10°C
chyba, ze dane producenta dopuszczajg aplikacje w innych temperaturach.
Niedopuszczalne jest przeprowadzenie prac malarskich na wolnym powietrzu;
we wczesnych godzinach rannych i péznych popotudniowych tj. orientacyjnie po dwéch godzinach
po wschodzie stonca i po dwoch godzinach do zachodu stonca.
w czasie deszczu, mgly, Sniegu, gradu i silnego wiatru.
Temperatura malowanego podtoza powinna by¢ wyzsza, co najmniej o 3°C od temperatury punktu
rosy. Prace malarskie na wolnym powietrzu najlepiej przeprowadzac w okresie maj-wrzesien.
Silne przewiewy podczas prac malarskich prowadzonych w pomieszczeniach sg niedopuszczalne.
5.3. Malowanie nowych konstrukcji
- Gruntowanie:
Powierzchnie przeznaczone do malowania gruntujgcego nalezy pomalowac najpdzniej w 6h po
zakonczeniu procesu czyszczenia. Jesli gruntowanie przeprowadza sie po uptywie 6h, to nalezy
sprawdzi¢ stan powierzchni i w przypadku stwierdzenia nalotu korozyjnego lub zabrudzenia nalezy
powierzchnie powtérnie oczysci¢. Malowanie farbami gruntujgcymi najlepiej jest wykona¢ natryskiem
bezpowietrznym lub pedzlem, wcierajgc farbe mocno w podtoze. Konstrukcje przewidziane do
spawania na miejscu montazu nalezy zagruntowaé pozostawiajgc pasek szerokosci ok. 5 cm
z kazdej strony przewidzianego szwu spawalniczego. Szczegdlng uwage nalezy zwrdécic¢ na staranne
zagruntowanie:
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gtéwek nitdéw, nakretek i Srub, miejsc zespawanych po uprzednim oczyszczeniu szwu
spawalniczego, narozy i krawedzi , szczelin i zataman konstrukciji.

W wymienionych miejscach nalezy naktada¢ podwadjng ilo§¢ materiatu w stosunku do ilosci podanych
dla powierzchni gtadkich, tzn. dodatkowo pokrywaé drugg warstwg materiatu malarskiego po
wyschnieciu pierwszej warstwy gruntu.

W przypadku stosowania natrysku bezpowietrznego nalezy zwréci¢ uwage, aby wszystkie miejsca
byly rbwnomiernie pokryte powiokg, bez zaciekéw i przerw pomiedzy poszczegdlnymi pasmami.
Elementy mogg by¢ skladowane po dopiero wyschnieciu powtoki.

- Malowanie nawierzchniowe (w Wytwdérni):

Malowanie nawierzchniowe moze by¢ przeprowadzone po zupetnym wyschnieciu farb gruntujagcych,
przestrzegajgc wymaganych czaséw schniecia podanych przez producenta i nie pozniej niz to
przewidujg wymagania dla poszczegdélnych wyrobéw.

W przypadku dtuzszego czasu skladowania zagruntowane elementy nalezy poddac doktadnym
ogledzinom. Miejsca uszkodzone nalezy poprawic.

Malowanie nawierzchniowe nalezy przeprowadzi¢ naktadajgc wymagang liczbe warstw.

- Malowanie nawierzchniowe (ha placu budowy):
Po dostarczeniu elementéw na plac budowy nalezy przeprowadzi¢ doktadna kontrole ich stanu i
czystosci. Dopuszczalne sg jedynie nieznaczne przerdzewienia krawedzi, narozy itp. Istnienie
wiekszej ilosci zniszczeh wskazuje na zte warunki skladowania i transportu, co powinno by¢é
stwierdzone w protokole. W przypadku istnienia niewielkich zniszczen nalezy je oczysci¢ za pomocag
szlifierek, szczotek stalowych i odkurzy¢. Po oczyszczeniu bezzwtocznie zabezpieczy¢ takimi
samymi farbami, jakich uzyto w wytwérni. W przypadku zniszczen pokrycia malarskiego
wskazujgcych na koniecznos¢ catkowitej renowacji nalezy okresli¢ stopien zniszczenia a nastepnie
odnowi¢ powtoke. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady pokrycia: pecherze, odstawanie powtoki,
powtoka nie wysuszona, wykazujgca przylep
miejsca nie pokryte, liczne zacieki lub zmarszczenia oraz liczne wtrgcenia ciat obcych w powtoce.
a) Zestaw malarski:
Do ochrony poszczegdélnych rodzajéw konstrukcji i mechanizmow nalezy przestrzega¢ stosowania
ponizszego zestawu powtok ochronnych:
Zestaw epoksydowo- poliuretanowy firmy Tikkurila:

‘ L
£z ZESTAW MALARSKI 2|3 Sz
g_) 6 S S s w g | (N) é _ ZALECANY
N QloxE o E /DOPUSZCZALNY
ELEMENTY | =% <853 <3 3| MIEISCE B
ZABEZPIECZANE| 23 NAZWA NS | 5 Q MALOWANIA POWEOKI
O % | MATERIALU FUNKCIA S|z 2]
5 | MALARSKIEGO © %
2 3 4 5 6 7 8 9 10
TEMACOAT
GPL-S PRIMER grunt 1| 8 80 W NATRYSK
KOS TFORE"E | sa2 WYTWORNI | HYDRODYNAMICZNY
Y URZADZEN PNEUMATYCZNY
TEMATHANE 50 | nawierzchniowa | 1 40 40
Alternatywnie zestaw epoksydowo- poliuretanowy dla srodowiska o kat. Korozyjnosci C3 firmy Teknos:
s s . Zuzycie Zuzycie
. | Grubos$é powtoki
Nazwa wyrobu Zawa*rtor? COSUb > P teoretyczne teoretyczne
statych (%) statej (um) (/m?) (m2/l)
Teknoplast Primer 7 70 120 0,171 5,83
Teknodur 0050 56 40 0,071 14,00

Sruby fundamentowe nie sg zabezpieczane przed korozjg w strefie zabetonowane;.
Powierzchnie elementéw przeznaczonych do styku z betonem powinny byé oczyszczone do 3 stopnia
czystosci wg PN-H-97051 (PN-70/H-97051) i pozostawione nie malowane.
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2.2.4 Warunki ogélne montazu.

Wszystkie roboty ogdlnobudowlane nalezy wykonaé zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania

i odbioru robét budowlano-montazowych” tom | ,Budownictwo ogodlne” oraz warunkami BHP, jakie

obowigzujg w budownictwie a takze ogdlnie przyjetg sztukg budowlana.

Prace montazowe wykona¢ zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot

budowlano-montazowych. Instalacje sanitarne i przemystowe cz. II”.

o Wszystkie uzyte materialy i urzadzenia muszg posiadaC certyfikaty na znak bezpieczenstwa Ilub
deklaracje zgodnosci.

o Dopuszcza sie zamiane materialdw na inne niz dobrane w projekcie, ale o parametrach nie gorszych.
Wszelkie nazwy wlasne produktow i materiatdw przywotane w projekcie stuzg do okreslenia pozgdanego
standardu wykonania i okresleniu wtasciwosci i wymogdéw technicznych zatozonych w dokumentaciji
technicznej dla danych rozwigzan.

e Wszelkie prace budowlane nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem technicznym oraz wytycznymi
zawartymi w instrukcjach technicznych zastosowanych produktéw.

Uwaga:

1. Przy niniejszym opracowaniu opierano sie na rysunkach inwentaryzacyjnych istniejgcych komoér
otrzymanej od Zleceniodawcy. Przed rozpoczeciem robét wszystkie podane i opisane na rysunkach wymiary
i poziomy nalezy sprawdzi¢ w naturze i ewentualnie skorygowa¢ podane w projekcie wymiary. W razie
powaznych rozbieznosci majgcych realny wptyw na rozwigzania konstrukcyjne nalezy skontaktowac sie z
projektantem.

2. Przed rozpoczeciem prac na budowie niniejszg dokumentacje konstrukcyjng nalezy zweryfikowaé z
projektami branzowymi a w szczegdlnosci projektem branzy sanitarnej, ktéry jest opracowaniem

nadrzednym.
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